schnell, flexibel und innovativ



CELL MANUFACTURING GMBH ®
Warum deutsche Zellfertigung? TERR,\E

Grol3e von Deutschland Industriestandort
dominierte Industriezweige  Deutschland wird attraktiver
gefahrdet im internationalen Kontext
Schaffen und
Know-how

vorhanden

sichern von
\ \ / Arbeitsplatzen
Abhangigkeit

asiatischer Batterie macht 30-40 %

CELL MANUFACTURING GMBH ®
ERR,\ eines E-Fahrzeugs aus

Gefahr von Innovationen
Versor"gungs vorantreiben und
engpassen i Ahi '
Anwender 32 % Wachstum Le|stu?g_sfah|gke|t
kdnnen Einfluss jahrlich im steigern
auf Batteriezelle Akkubereich

nehmen



Wer ist TerraE?

Hauptgesellschafter der TerraE Holding GmbH =» BMZ

THI INNOVATION GlOU'
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Deutsohe Poct AQ 0.G0 Moblie AG Huctgvarns AB KION GROUP AG gtihl Holding AG & Co. KO ZF Friegriohchafen AG
Turnaver 57 billon EURD Yimcver 1 bilion Eurc Turnover 3,5 blkon EURDO Tumover 8 billon EURO Turnover 3.5 billon EURQO Tumover 37 billon EURO
520.000 empioyees 35C employees 13.000 emplcyees 32.000 empioyess 15.000 empioyees 150.000 empicyees
Eusiness: Logistics Bushess: Automodile manutacturer  Eusiness: Mechankcal engineering  Business: materials-handing Business: Mechanical engineering Eusiness: automotive suppler,
technoiogy drive and chassis technology

g P




T CELL MANUFACTURING GMBH ®

Wer steht hinter TerraE?

Bedarfe der
Kunden wachsen
jahrlich um 30%

=»  Grofdter Abnehmer
asiatischer Zellen

-» 2.100 Kunden in

THE INNOVATION GIOUP E U rO p a

OFFENTLICHER SEKTOR

* Bundesmaistanun
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CELL MANUFACTURING GMBH ®
Hauptwachstumsmarkte TERR,\

&,

Power- und Gartentool

Medizintechnik

Nutzfahrzeuge

Energy Storage Systeme
E-Bikes Cilongterm
[2025 trend

w2018

Bedarf weltweit bis 2025

450 GWh
davon 100-150 GWh
alleine fur Deutschland




CELL MANUFACTURING GMBH ®
Barrieren in Deutschland TERRI\E

=» Begrenzte Marktnachfrage durch OEMs flur E-Fahrzeuge in Grof3serienproduktion

=» Fehlende Wettbewerbsfahigkeit
=» Signifikante Defizite in den Herstellkosten

=p Asiatische Hersteller sind zum Grof3teil Consumer-Firmen mit schnellen
Innovationen - Produktlebenszyklen von 9 bis 12 Monaten



CELL MANUFACTURING GMEH ®
Internationaler Wettbewerb TERR,\E
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Bisherige Aktionen von TerraE

T CELL MANUFACTURING GMBH ®

Projektstart vor 4 Jahren mit BMBF und BMWi
- GigaLib

Nach Abschluss des Projekts Mitte 2019 wird
eine Zellfertigung aufgebaut

i

Abnahme der Zellen durch LOI‘s von BMZ und
JVs wie mit Kion, Stihl, Streetscooter avisiert

® Prozesseffizienzsteigerungen in den Prozessen ...

= Elektrodenfertigung inklusive Trocken- und
Nassbeschichtung

= Assemblierung von Batteriezellen

= Formation und Priifung von Batteriezellen

= Qualitatssicherung und Industrie 4.0 in der
Batteriezellfertigung

Projektvolumen
12,5 Mio €

—
* Bundesministerium
b fur Bidung
und Forschung

FABALIB

Das Potenzial zur Optimierung der Prozesse wird
untersucht werden hinsichtlich ...
= der Grenzen der Prozessfiihrung
= der Optimierung von Parametern
= der Digitalisierung von Prozessen

e ¥ © @ &
_’!}1 ® S0LGROUP meet‘

SIEMENS

BMZ Group in Karlstein mit den aktuellen Erweiterungsbauten



Strategie von TerraEk

Nach Abschluss der Planungen im Projekt
Fab4Lib, ist der Aufbau einer Produktion in

NRW geplant

Projektplanung der Ausbaustufe 1 und 2

Ty
= Fiir den Aufbau einer Batteriezellfertigung von 8 GWhia @ b @
werden insgesamt ca. 1,2 Mrd. € an CAPEX & OPEX [ B GWhl’a
bendiiot .,
m  Fur Kompensation der wettbewerblichen Nachieile ist - I 5. 2
eine Forderung von 500 Mio. € notwendig (CAFEX & i
OPEX) .
T
| I |
||
| Wettbewerbsfahigkeit wird erst ab
::j jjj: ca. 4 GWh/a erreicht
(I
Frivig
(I
beeieeing
I
" I - I
1 ] 1
2018 2019 2020 2022

T CELL MANUFACTURING GMBH ®

® Umfassende Unterstitzung des
Vorhabens durch die NRW
Landesregierung

® Finanzielle Foérderung
® Erarbeitung von Férderrichtlinien

® Unterstitzung bei der
Flachensuche

® Begleitung von politischen
Gesprachen

® Forschungsférderung im Bereich
Ditaisonng und Energie P Batterieproduktion

des Landes Mordrhein-Westfalen

1,2 Mrd. Euro an CAPEX & OPEX werden
bendtigt

Hiervon eine Forderung i.H.v. 500 Mio. Euro

Investition 1.H.v. 700 Mio. Euro durch TerraE



Warum kann TerrakE was andere nicht kbnnen? IERR’\

R - -

Technical Design Market Overview Test Methods

T Fiae

Welding Processes Requirements Engineering Connectorization

Bindeln von Batterie-Know-how und 25-jahriger Erfahrung im Batteriemarkt

Seit 10 Jahren betreibt BMZ eigene Produktionslinien in Asien
JVs der BMZ Group mit aktuellem Bedarf von 300 Mio. Zellen jahrlich (6 GWh)
Geplante Produktionskapazitaten von TerraE wéaren hierdurch 100% ausgelastet



CELL MANUFACTURING GMBH ®
Vorgehensweise I E

1. Bestehende Anlage von asiatischen
Lieferanten wird in Deutschland
aufgebaut.

Slitting ** Taping
—[Oellassemblyprooessl(Dryroom) [ —{Cellassembiyprocesll }

2. Mit deutschen Maschinenbauern wird eine
neue Anlagengeneration entwickelt ’ ﬁ ’ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ b' >u h.' . J 3’ %'n’,

Weight 2D code

Canwelding CP-T 1 Beading EI/SV welding Crimp  Sizing Washing Tubing 1. ES‘"" IEWW" printing 256 tray
3. Projektteam von Fab4Lib hat bereits

optimierte Prozesse fir L'@ },"% b @

N BeSChIChtung — Agmgjcc) ocv Agm/lnspectlon Aging/Discharge  Inspection Inspection/Packing
- Slitting
* und Formation entwickelt

Darstellung der Prozesse einer Produktionslinie

Hat bereits eine Roadmap mit Komponentenlieferanten und Anlagenbauern erarbeitet.

=p Weiterentwicklung bis 2025 ist vorgesehen — 21700 wird Kapazitat von 4,8 Ah auf
6,3 Ah steigern



CELL MANUFACTURING GMBH ®
Was wird vom BMWi benotigt? TERRI\E

1. Bedingungen und Anforderungen fiir eine Forderung

2. Darstellung der geplanten ZeitrAume fiur die Freigabe der Mittel
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"Mixing / Coating ‘
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Zellproduktion mit allen Gewerken



CELL MANUFACTURING GMBH ®
Nachste Schritte BMWi/Terrak TERRI\E

Alams
D Gemeinsame Ausarbeitung eines Zeitplans

AR R QN



Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit!

lhr
Sven Bauer



